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SKF Vibracon

re-adjustable chock

Installation guide



Required tools and materials. Materials in the plastic bag are
non-standard SKF products but can be ordered in a mounting kit.
Keep boxes and bags closed till further instructions.
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Target + 0.1 mm (0.004")
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For compensation of compression of the total chocking package during
tightening of the foundation bolt it is advised to position the component
0.1 mm (0.004 inch) above target.
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Clean the lower side of the base plate (foot) of the component
with a cloth.
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Clean the top side of the top plate of the support construction
with a cloth.
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Visual inspection of the lower side of the base plate.
Surface should be free from damages, dirt and rust.

Paint is not preferred and can have an influence on the clamping
force of the foundation bolt!
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Visual inspection of the top plate.
Surface should be free from damages, dirt and rust.

Paint is not preferred and can have an influence on the clamping
force of the foundation bolt!
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Measure the actual available chocking height at each mounting position.
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The SKF Vibracon chock is packaged in a corrosion protective
plastic bag.
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10.

1x

Advice is to clean the top of the SKF Vibracon chock with a clean cloth.
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11.

Advice is to clean the bottom of the SKF Vibracon chock with a
clean cloth.
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12.

Insert the SKF Vibracon chock from the side at the foundation bolt
hole positions.
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13.

Center the position of the SKF Vibracon chock concentric with the
bolt hole.
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14.

Install the SKF Vibracon chock in a position that it is easy to read the
batch number. Location of the batch number faced to the outside of the
installation is preferred.
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15.

The bottom ring of the SKF Vibracon chock should be completely,
100%, supported by the support construction.
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16.

K 100% X

The top plate of the SKF Vibracon chock should be covered by the
component foot by at least 75%.
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17.

Execute a so-called wobbling / rocker test to check the quality of the
contact surface between SKF Vibracon chock and support construction.
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18.

1x
0.05 mm /0.002"

Check the flatness / contact area using a feeler gauge of 0.05 mm
(0.002 inch).
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19.

Adjust the center ring by using two rods which fit in the circular holes in
the outer circumference of the center ring and the bottom ring.

SKF recommend the use of the SKF Adjustment Tool type SMAT
which is available in several sizes.

Apply the same tightening force at each position.
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20.

1x
0.05 mm /0.002"

The SKF Vibracon top plate needs to be in contact with the bottom side
of the component foot.
Top plate must swivel in the right angle.
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21.
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From field experience we advise to make use of a flashlight for an
easy check of the contact areas between the SKF Vibracon chock and
the component.
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recommended
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Install the foundation bolt, preferably from bottom up.
SKF recommends the use of the SKF Spherical washer.
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Release the adjustment bolts, the complete weight of the component is
now transferred unto the SKF Vibracon. The foundation bolts are not to
be tightened before releasing the adjustment bolts!
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24.

Tighten the foundation bolts in the sequence and number of runs given
by the Original Equipment Manufacturer (OEM).
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25.

First run: 25% of tightening torque
Second run: 50% of tightening torque
Third run: 100% of tightening torque

In case the number of runs is not given by the OEM, SKF recommends
tightening the bolts in a minimum of 3 runs.

NOTE:

the number of runs have an influence on the accuracy of the final
preload in the foundation bolts.
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26.

Check if the alignment of the component is within the tolerance of the
final alignment target.

In case the alignment is out of tolerance foundation bolts have to

be loosened.

With the use of the adjustment bolts the component can be re-aligned
and actions from step 18 onwards need to be repeated.
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27.

After the alignment check the vertical adjustment bolts can be locked
with a hexagonal nut.

It is advised to keep the adjustment bolts together with the component
for future use.
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28.

After finalizing the alignment, lock the horizontal adjustment bolts with
a hexagonal nut.

It is advised to keep the adjustment bolts together with the component
for use in future.
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29.
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If you have any question about the SKF Vibracon
don't hesitate to make contact via:

vibracon@skf.com
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SKF Vibracon

Einstellbarer Stahlblock

Installationsanleitung



Erforderliche Werkzeuge und Teile. Die Teile im Kunststoffbeutel sind
keine SKF Produkte, aber als Montagesatz bestellbar.
Kartons und Beutel erst direkt vor der Verwendung offnen.
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Ziel + 0.1 mm
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Beim Anziehen der Ankerbolzen wird der Gesamtblock leicht
komprimiert. Die Komponente ist daher mit einer Zugabe von
0.1 mm zu montieren.
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Unterseite der Grundplatte (FuR) mit einem Tuch reinigen.
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Oberseite der Kopfplatte der Stlitze mit einem Tuch reinigen.
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Sichtprifung der Unterseite der Grundplatte. Sie muss frei von
Schaden, Schmutz und Rost sein. Lackieren wird nicht empfohlen,
da der Lack die Klemmbkraft der Ankerbolzen mindern kann.
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Sichtprifung der Kopfplatte. Sie muss frei von Schaden, Schmutz und
Rost sein. Lackieren wird nicht empfohlen, da der Lack die Klemmkraft
der Ankerbolzen mindern kann.
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Die Blockhohe an allen Montagestellen messen.
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Der SKF Vibracon Block ist in einen Kunststoffbeutel eingepackt,
der vor Korrosion schuitzt.
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10.
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Die Oberseite des SKF Vibracon Blocks mit einem sauberen Lappen

abwischen.
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11.

Die Unterseite des SKF Vibracon Blocks mit einem sauberen Lappen
abwischen.
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12.

SKF Vibracon Block von der Seite einflihren und zur Bohrung fiir den
Ankerbolzen schieben.
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13.

Der Block muss genau tber der Bohrungsmitte sitzen.
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14.

Block so montieren, dass die Chargennummer gut ableshar ist.
Die Chargennummer sollte nach auRen zeigen.
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15.

Der untere Ring des SKF Vibracon Blocks muss vollstandig ((iber die
gesamte Flache) auf der Stlitzkonstruktion aufliegen.
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16.

K 100% X

Der FuR der Komponente muss zu mindestens 75% auf der Kopfplatte
des SKF Vibracon Blocks aufliegen.
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17.

Durch vorsichtiges Ritteln die Stabilitat der Verbindung prifen.
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18.

1x
0.05 mm /0.002"

Mit einer Fihlerlehre (0,05 mm) die Ebenheit der gesamten
Kontaktflache kontrollieren.
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19.

Den mittleren Ring einstellen. Dazu zwei Stabe in die Bohrungen am
AuBendurchmesser des mittleren und des unteren Rings stecken und
anziehen.

SKF empfiehlt die Verwendung des SKF Einstellwerkzeugs SMAT,
welches in mehreren GroRen erhaltlich ist.

Alle Stellen mit dem gleichen Moment anziehen.
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20.

1x
0.05 mm /0.002"

Die SKF Vibracon Kopfplatte muss Uber die gesamte Flache die
FuBunterseite der Komponente berthren.
Den Winkel der Kopfplatte ggf. anpassen.
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21.

1x

Alle Verbindungen sorgfaltig sichtpriifen. Dazu nach Maglichkeit eine

Taschenlampe o0.a. verwenden.
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empfohlen
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Ankerbolzen einsetzen (mdglichst von unten nach oben).
SKF empfiehlt die Verwendung von SKF Kugelscheiben.
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23.
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Stellschrauben l6sen. Das gesamte Gewicht der Komponente wirkt jetzt
auf die SKF Vibracon Blocke. Die Ankerbolzen erst anziehen, NACHDEM
die Stellschrauben geldst worden sind!
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24.

Ankerbolzen in der Reihenfolge und der Anzahl der Umdrehungen
anziehen, die vom Hersteller angegeben wurden.
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25.

Erstes Anziehen: 25% des Anzugsmoments
Zweites Anziehen: 50% des Anzugsmoments
Drittes Anziehen: 100% des Anzugsmoments

Falls vom Hersteller keine Angaben zur Anzahl der Umdrehungen

vorliegen, sollten mindestens drei Umdrehungen erfolgen.

HINWEIS:

Die Anzahl der Umdrehungen hat Einfluss auf die Genauigkeit der

endglltigen Vorspannung in den Ankerbolzen.
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26.

Kontrollieren, dass die Ausrichtung der Komponente innerhalb der
Zieltoleranz liegt.

|st das nicht der Fall, die Ankerbolzen wieder [Gsen.

Mit den Stellschrauben die Komponente neu ausrichten und alle
Schritte ab Schritt 18 wiederholen.
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27.

Nach erfolgreicher Ausrichtungskontrolle die senkrechten
Stellschrauben mit Sechskantmuttern sichern.

Die Stellschrauben zusammen mit der Komponente aufbewahren
(fr eine mogliche spatere Verwendung).
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28.

Nach erfolgter Ausrichtung die waagerechten Stellschrauben mit
Sechskantmuttern sichern.

Die Stellschrauben zusammen mit der Komponente aufbewahren
(fr eine mogliche spatere Verwendung).
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Bei Fragen zu SKF Vibracon schreiben Sie bitte an:

vibracon@skf.com
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Ampuesa de acero reajustable

SKF Vibracon

Guia de instalacion



Herramientas y materiales requeridos. Los materiales dentro de la
bolsa plastica son productos no estandares de SKF pero pueden
pedirse en un kit de montaje.

Guarde las cajas y bolsas cerradas hasta recibir mas instrucciones.
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Para compensar la compresion del conjunto de ampuesas total durante
el apriete del perno de cimentacion, se aconseja colocar el componente
0.1 mm (0.004 pulg.) por encima del objetivo.
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Limpie el lado inferior de la placa base (pie) del componente con
un pano.
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Limpie el lado de arriba de la placa superior de la construccion de
soporte con un pano.
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Inspeccion visual del lado inferior de la placa base.

La superficie debe estar libre de dafios, suciedad y oxido.

La pintura no es preferible y puede influir en la fuerza de apriete del
perno de cimentacion.
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Inspeccion visual de la placa superior.

La superficie debe estar libre de dafios, suciedad y oxido.

La pintura no es preferible y puede influir en la fuerza de apriete del
perno de cimentacion.
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Mida la altura real de la ampuesa disponible en cada posicion
de montaje.
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LLa ampuesa SKF Vibracon esta embalada en un bolsa plastica
anticorrosion.
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10.

1x

Se aconseja limpiar la parte superior de la ampuesa SKF Vibracon con

un pano limpio.

akF
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11.

Se aconseja limpiar la parte inferior de la ampuesa SKF Vibracon con un
pano limpio.
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12.

Introduzca la ampuesa SKF Vibracon desde el costado en las posiciones
de los agujeros de los pernos de cimentacion.
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13.

Centre la posicion de la ampuesa SKF Vibracon de manera concéntrica
con el agujero del perno.
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14.

Instale la ampuesa SKF Vibracon en una posicidn en la que sea facil leer
el numero de lote.
Se prefiere que el nimero de lote mire hacia afuera de la instalacion.
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15.

El aro inferior de la ampuesa SKF Vibracon debe estar totalmente,
100%, sostenido por la construccion de soporte.
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16.

K 100% X

La placa superior de la ampuesa SKF Vibracon debe estar cubierta por
el pie del componente al menos un 75%.
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17.

Ejecute la llamada prueba de bamboleo/oscilacion para comprobar la
calidad de la superficie de contacto entre la ampuesa SKF Vibracon y la
construccion de soporte.
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18.

1x
0.05 mm /0.002"

Compruebe la planicidad/area de contacto con una galga de espesores
de 0.05 mm (0.002 pulg.).
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19.

Ajuste el aro central utilizando dos varillas gue encajen en los agujeros
circulares de la circunferencia exterior del aro central y del aro inferior.

SKF recomienda el uso de la Herramienta de ajuste SKF tipo SMAT que
esta disponible en varios tamarfios.

Apligue la misma fuerza de apriete en cada posicion.
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20.

1x
0.05 mm /0.002"

La placa superior del SKF Vibracon debe estar en contacto con el lado
inferior del pie del componente.
La placa superior debe girar en angulo recto.
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21.
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A partir de la experiencia en el campo, aconsejamos usar una linterna
para verificar facilmente las areas de contacto entre la ampuesa
SKF Vibracon y el componente.
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arandela esférica
4x

Instale el perno de cimentacion, preferentemente de abajo hacia arriba.
SKF recomienda usar la arandela esférica SKF.
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Suelte los pernos de ajuste; el peso completo del componente se
transfiere ahora al SKF Vibracon. Los pernos de cimentacion no deben
apretarse antes de liberar los pernos de ajuste.
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24.

Apriete los pernos de cimentacion en la secuencia y el nimero de
pasadas indicados por el fabricante de equipos originales (OEM).
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25.

Primera pasada: 25% de par de apriete
Segunda pasada: 50% de par de apriete
Tercera pasada: 100% de par de apriete

En caso de que el OEM no indique el nimero de pasadas,
SKF recomienda apretar los pernos, como minimo, en 3 pasadas.

NOTA:

el nimero de pasadas influye en la precision de la precarga final en los
pernos de cimentacion.
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26.

Compruebe si la alineacion del componente esta dentro de la tolerancia
del objetivo de alineacion final.

En caso de que la alineacion esté fuera de la tolerancia, hay que aflojar
los pernos de cimentacion.

Con el uso de los pernos de ajuste, se puede volver a alinear el
componente y hay que repetir las acciones desde el paso 18 en
adelante.
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27.

Tras la comprobacion de la alineacion, los pernos de ajuste vertical
se pueden fijar con una tuerca hexagonal.

Se aconseja conservar los pernos de ajuste junto con el componente
para su uso futuro.
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28.

Una vez finalizada la alineacion, fije los pernos de ajuste horizontal con
una tuerca hexagonal.

Se aconseja conservar los pernos de ajuste junto con el componente
para su uso futuro.
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29.
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Si tiene alguna pregunta sobre el SKF Vibracon, no dude en ponerse en

contacto con:

vibracon@skf.com
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SKF Vibracon

Cale en acier réglable

Guide d'installation



Outils et matériaux requis. Les matériaux contenus dans le sac en
plastigue sont des produits SKF non standard, mais peuvent étre
commandés dans un kit de montage.

Conservez les boites et les sacs fermés jusqu’a ce que l'on vous
demande de les ouvrir.
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Cible + 0.2 mm
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Pour compenser la compression des cales pendant le serrage du boulon
de fixation, il est conseillé de placer le composant 0.1 mm au-dessus de
la cible.
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Nettoyez la partie inférieure de l'embase (pied) du composant avec
un chiffon.
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Nettoyez la partie supérieure de la plague supérieure du support avec
un chiffon.
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Inspection visuelle de la partie inférieure de l'embase. La surface doit
étre exempte de dommages, de saleté et de rouille.

La peinture est déconseillée, car elle peut nuire a la force de serrage du
boulon de fixation !
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Inspection visuelle de la plaque supérieure.

La surface doit étre exempte de dommages, de saleté et de rouille.

La peinture est déconseillée, car elle peut nuire a la force de serrage du
boulon de fixation !
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Mesurez la hauteur de calage disponible réelle a chaque position
de montage.

8 FR akF



akF

FR




La cale SKF Vibracon est emballée dans un sac en plastique qui la
protége de la corrosion.
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10.
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Il est recommandé de nettoyer la partie supérieure de la cale
SKF Vibracon avec un chiffon propre.
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11.

Il est recommandeé de nettoyer la partie inférieure de la cale
SKF Vibracon avec un chiffon propre.
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12.

Insérez la cale SKF Vibracon sur le coté, au niveau des positions des
trous de boulon de fixation.
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13.

Centrez la position de la cale SKF Vibracon de facon a ce qu'elle soit
concentrigue avec le trou du boulon.
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14.

Positionnez la cale SKF Vibracon de facon a pouvoir lire facilement le
numeéro de lot. Il est préférable que le numéro de lot soit orienté face a
l'extérieur de l'installation.
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15.

La bague inférieure de la cale SKF Vibracon doit étre intégralement,
a100%, soutenue par la construction de support.
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16.

K 100% X

La plague supérieure de la cale SKF Vibracon doit étre recouverte par le
pied du composant sur au moins 75%.
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17.

Exécutez ce que l'on appelle un test de vacillement/bascule pour vérifier
la qualité de la surface de contact entre la cale SKF Vibracon et la
construction de support.
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18.

1x
0.05 mm /0.002"

Vérifiez la planéité/surface de contact a laide d'une lame d'épaisseur de

0.05 mm.

akF
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19.

Réglez la bague centrale a laide des deux tiges qui rentrent dans les
trous circulaires sur la circonférence extérieure de la bague centrale et
de la bague inférieure.

SKF recommande ['utilisation de l'outil de réglage SKF de type SMAT,
disponible dans plusieurs tailles.

Appliguez la méme force de serrage a chaque position.
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20.

1x
0.05 mm /0.002"

La plague supérieure de la cale SKF Vibracon doit étre en contact avec
la partie inférieure du pied du composant.
La plague supérieure doit pivoter dans le bon angle.
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21.

1x

D'apres notre expérience pratigue, nous vous recommandons d'utiliser
une lampe torche pour vérifier facilement les zones de contact entre la
cale SKF Vibracon et le composant.
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22.
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Rondelle sphérique
g recommandée
4x

Installez le boulon de fixation, de préférence de bas en haut.
SKF recommande ['utilisation de la rondelle sphérique SKF.
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23.
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Relachez les boulons de réglage, le poids complet du composant est
désormais transféré sur la cale SKF Vibracon. Les boulons de fixation ne
doivent pas étre serrés avant le relachement des boulons de réglage !
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24.

Serrez les boulons de fixation, conformément aux instructions (ordre de
serrage et nombre de tours) du constructeur.
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25.

Premier tour : 25% du couple de serrage
Deuxiéme tour : 50% du couple de serrage
Troisiéme tour : 100% du couple de serrage

Si le constructeur ne précise pas un nombre de tours, SKF recommande
de serrer les boulons en 3 fois au minimum.

REMARQUE :

le nombre de tours influe sur la précision de la précharge finale des
boulons de fixation.
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26.

Vérifiez si lalignement du composant est dans la tolérance de la cible
dalignement finale.

Si lalignement est en dehors de la tolérance, les boulons de fixation
doivent étre desserrés.

A l'aide des boulons de réglage, vous pouvez réaligner le composant.
Vous devrez répéter la procédure a partir de [‘étape 18.
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27.

Une fois lalignement vérifié, les boulons de réglage verticaux peuvent
étre bloqués avec un écrou hexagonal.

Il est conseillé de conserver les boulons de réglage avec le composant a
des fins d'utilisation future.
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28.

Une fois alignement terminé, bloguez les boulons de réglage
horizontaux avec un écrou hexagonal.

Il est conseillé de conserver les boulons de réglage avec le composant a
des fins d'utilisation future.
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29.
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Pour toute question relative aux cales SKF Vibracon,
n'hésitez pas a contacter :

vibracon@skf.com
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SKF Vibracon

supporti autolivellanti e regolabili in altezza in acciaio

Guida all'installazione



Strumenti e materiali necessari. | materiali nel sacchetto di plastica sono
prodotti SKF realizzati appositamente, ma si possono ordinare in un kit
di montaggio.

Conservare confezioni e sacchetti chiusi fino a nuove istruzioni.
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Per compensare la compressione dell'intero sistema di supporto
durante il serraggio dei bulloni, si consiglia di registrare il pacco a
0.1 mm (0.004 pollici) sopra il target.
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Pulire la parte inferiore della piastra base (piede) del componente con
un panno.
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Pulire la parte superiore della piastra superiore della struttura di
appoggio con un panno.
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Ispezionare visivamente la parte inferiore della piastra base.

La superficie non deve presentare danni, sporcizia o ruggine.

La vernice puo influenzare la forza di serraggio dei bulloni della
fondazione e pertanto non & consigliata e va possibilmente rimossa
prima di iniziare!
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Ispezionare visivamente la piastra superiore.

La superficie non deve presentare danni, sporcizia o ruggine.

La vernice puo influenzare la forza di serraggio dei bulloni della
fondazione e pertanto non & consigliata e va possibilmente rimossa
prima di iniziare!

akF IT



Misurare laltezza attualmente disponibile per il supporto su ciascuna
posizione di montaggio.

8 IT akF



akF




La base di sostegno SKF Vibracon & confezionata in un sacchetto di
plastica per proteggerla dalla corrosione.

10 [T akF



10.

1x

Si consiglia di pulire la parte superiore della base di sostegno
SKF Vibracon con un panno pulito.

akF

T 11



11.

Si consiglia di pulire la parte inferiore della base di sostegno
SKF Vibracon con un panno pulito.

12 1T akF



12.

Collocare le basi di sostegno SKF Vibracon nelle posizioni dei fori dei
bulloni della fondazione inserendole dal lato.

akF T 13



13.

Posizionare la base di sostegno SKF Vibracon in modo che sia
concentrica con il foro del bullone.

14 1T akF



14.

Installare la base di sostegno SKF Vibracon in una posizione in cui sia
possibile leggere facilmente il numero del lotto. E preferibile posizionare
il numero del lotto rivolto verso l'esterno dell'installazione.

akF T 15



15.

L'anello inferiore della base di sostegno SKF Vibracon deve essere
completamente (al 100%) supportato dalla struttura di appoggio.

16 1T akF



16.

K 100% X

La piastra superiore della base di sostegno SKF Vibracon deve essere
coperta dal piede del componente per almeno il 75%.

akF T 17



17.

Eseguire un cosiddetto test di oscillazione/dondolamento per
verificare la qualita della superficie di contatto tra la base di sostegno
Vibracon SKF e la struttura di appoggio.

18 [T akF



18.

1x

0.05 mm /0.002"

Verificare la planarita/area di contatto utilizzando uno spessimetro da
0.05 mm (0.002 pollici).

akF

T 19



19.

Regolare l'anello centrale utilizzando due aste da inserire nei fori
circolari presenti nella circonferenza esterna dellanello centrale e di
guello inferiore.

SKF consiglia di utilizzare lo strumento di regolazione SKF serie SMAT
disponibile in varie dimensioni.

Applicare la stessa forza di serraggio in tutte le posizioni.

20 [T akF



20.

1x
0.05 mm /0.002"

La piastra superiore della base di sostegno SKF Vibracon deve essere a
contatto con la parte inferiore del piede del componente.
La piastra superiore deve ruotare della giusta angolazione.

akF T 21



21.

1x

In base alla nostra esperienza, consigliamo di utilizzare una torcia
per controllare facilmente le aree di contatto tra la base di sostegno
SKF Vibracon e il componente.

22 [T akF



22.

1 r
gD —1lIr :
[ — o[ [

= | N T4

P Si consiglia di utilizzare
ralle sferiche
4x

Montare i bulloni della fondazione, preferibilmente dal basso verso lalto.
SKF consiglia di utilizzare ralle sferiche SKF.

akF T 23



23.

'11’:

[
)

Allentare i bulloni di regolazione; tutto il peso del componente ora viene
trasferito alla base di sostegno SKF Vibracon. | bulloni della fondazione
non si devono serrare prima di aver allentato i bulloni di regolazione!

24 [T akF



24.

Serrare i bulloni della fondazione secondo la sequenza e il numero di
passaggi indicati dal produttore dell’attrezzatura originale (OEM).

akF T 25



25.

Primo passaggio: 25% della coppia di serraggio
Secondo passaggio: 50% della coppia di serraggio
Terzo passaggio: 100% della coppia di serraggio

Nel caso in cui il numero di passaggi non sia indicato dal produttore
dell’attrezzatura originale (OEM), SKF consiglia di serrare i bulloni in
almeno 3 passaggi.

NOTA:

il numero di passaggi influenza la precisione del precarico finale nei
bulloni della fondazione.

26 [T akF



26.

Verificare se lallineamento del componente rientra nella tolleranza del
target di allineamento finale.

Nel caso in cui l'allineamento sia fuori tolleranza, i bulloni di fondazione
devono essere allentati.

Il componente pud essere riallineato utilizzando i bulloni di regolazione,
dopodiché e necessario ripetere la procedura dal punto 18.

akF T 27




27.

Dopo aver verificato l'allineamento, i bulloni di regolazione verticale si
possono bloccare con un dado esagonale.

Si consiglia di conservare i bulloni di regolazione insieme al componente
per l'uso futuro.

28 [T akF



28.

Dopo aver terminato lallineamento, bloccare i bulloni di regolazione
orizzontale con un dado esagonale.

Si consiglia di conservare i bulloni di regolazione insieme al componente
per l'uso futuro.

akF T 29



29.

“.".
i

i ;ﬁlh

Per eventuali domande sulle basi di sostegno SKF Vibracon,
non esitare a contattarci all'indirizzo:

vibracon@skf.com

30 1T akF
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La ] <1 oF

SKF Vibracon

calco de ago reajustavel

Guia de instalagao



Ferramentas e materiais necessarios. Os materiais na embalagem
plastica ndo sao produtos SKF padrao, mas podem ser solicitados em
um kit de montagem.

Mantenha as caixas e embalagens fechadas até novas instrucges.

2 PT akF



Para compensacao da compressao do pacote de calco total durante
o0 aperto do parafuso de fundagao, é recomendavel posicionar o
componente 0.1 mm (0.004 pol.) acima da meta.

akF PT



Limpe a parte inferior da chapa-base (pé) do componente com
um pano.

4 PT akF



Limpe a parte de cima da placa superior da estrutura de apoio com
um pano.

akF PT



Inspecao visual do lado inferior da chapa-base.

A superficie deve estar sem danos, sujeira e ferrugem.

Nao é recomendavel usar tinta.

Ela pode ter influéncia na forca de aperto do parafuso de fundagao!

6 PT akF



Inspecao visual da placa superior.

A superficie deve estar sem danos, sujeira e ferrugem.

Nao é recomendavel usar tinta.

Ela pode ter influéncia na forca de aperto do parafuso de fundacao!

akF PT



Meca a altura de calco real em cada posicao de montagem.

8 PT akF



akF

PT




0 calco SKF Vibracon é embalado em uma embalagem plastica com
protecao contra corrosao.

10 PT akF



10.

1x

E recomendavel limpar a parte superior do calco SKF Vibracon com um

pano limpo.

akF

PT 11



11.

E recomendavel limpar a parte inferior do calgo SKF Vibracon com um
pano limpo.

12 PT akF



12.

Insira o calco SKF Vibracon do lado nas posigoes dos furos dos
parafusos da fundagao.

akF PT 13



13.

Centralize a posicao do calgo SKF Vibracon com o furo do parafuso.

14 PT akF



14.

Instale o calgo SKF Vibracon em uma posicao que facilite a leitura do
numero do lote. E recomendavel que a localizagao do nimero do lote
seja voltada para o lado externo da instalacao.

akF PT 15



15.

0 anel inferior do calco SKF Vibracon deve ser totalmente, 100%,
suportado pela estrutura de apoio.

16 PT akF



16.

K 100% X

A placa superior do calco SKF Vibracon deve ser pelo menos 75%
coberta pelo pé do componente.

akF PT 17



17.

Execute o teste de oscilagdo / balango para verificar a qualidade da
superficie de contato entre o calgo SKF Vibracon e a estrutura de apoio.

18 PT akF



18.

1x
0.05 mm /0.002"

Verifique o nivelamento / area de contato usando um calibrador de folga
de 0.05 mm (0.002 pol.).

akF

PT 19



19.

Ajuste o anel central usando duas hastes que se encaixam nos furos
circulares na circunferéncia externa do anel central e do anel inferior.

A SKF recomenda o uso da Ferramenta de Ajuste SKF tipo SMAT,
que esta disponivel em varios tamanhos.

Aplique a mesma forca de aperto em cada posicao.

20 PT akF




20.

1x
0.05 mm /0.002"

A placa superior do SKF Vibracon precisa estar em contato com a parte
inferior do pé do componente.
A placa superior deve girar no angulo certo.

akF PT 21



21.

1x

Com base na experiéncia de campo, recomendamos o uso de uma
lanterna para verificar com facilidade as areas de contato entre o calgo
SKF Vibracon e o componente.

22 PT akF



22.

1 r
gD —1lIr :
[ — o[ [

= | N T4

’ﬁf Arruela esférica
recomendada
4x

Instale o parafuso da fundagao, de preferéncia de baixo para cima.
A SKF recomenda o uso da arruela esférica SKF.

akF PT 23



23.

'11’:

[
)

Solte os parafusos de ajuste, o peso completo do componente sera
transferido para o SKF Vibracon. Os parafusos da fundacao nao devem
ser apertados antes da liberacao dos parafusos de ajuste!

24 PT akF



24.

Aperte os parafusos da fundacdo na sequéncia e com o nimero de
voltas fornecidas pelo fabricante de equipamentos originais (OEM).

akF PT 25



25.

Primeira volta: 25% do torgue de aperto
Segunda volta: 50% do torque de aperto
Terceira volta: 100% do torgue de aperto

Caso o nimero de voltas ndo seja fornecido pelo OEM, a SKF
recomenda apertar os parafusos em, no minimo, 3 voltas.

OBSERVACAO:

o nimero de voltas influencia a precisao da pré-carga final nos
parafusos da fundagao.

26 PT

alkF



26.

Verifigue se o alinhamento do componente esta dentro da tolerancia da
meta de alinhamento final.

Caso o alinhamento esteja fora da tolerancia, os parafusos da fundacao
devem ser afrouxados.

Com o uso dos parafusos de ajuste, o componente pode ser realinhado
e as agoes a partir da etapa 18 precisam ser repetidas.

akF PT 27




27.

Apos a verificacao do alinhamento, os parafusos de ajuste vertical
podem ser travados com uma porca hexagonal.

E recomendavel manter os parafusos de ajuste juntos com o
componente para uso futuro.

28 PT akF



28.

Apos finalizar o alinhamento, trave os parafusos de ajuste horizontal
com uma porca hexagonal.

E recomendavel manter os parafusos de ajuste juntos com o
componente para uso futuro.

akF PT 29



29.

i iﬁlh

Caso tenha alguma ddvida sobre o SKF Vibracon,
entre em contato pelo e-mail:

vibracon@skf.com

30 PT akF
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La ] <1 oF

SKF Vibracon

perynupyemas cTanbHas onopa

PyKOBO,D,CTBO Mo yCTaHOBKe



Heo6xoanMble UHCTPYMEHTBI 1 MaTepuansl. MaTepuans! 8 NNacTMKOBOM
nakeTe OTHOCATCS K HECTaHdapTHOM npoaykuuu SKF, Ho WX MOXHO
3aKa3aTh B COCTABE MOHTAXHOrO KOMMMEeKTa.

KopoBku 1 nakeTsbl [OMKHbI 0CTaBATHCA 3aKPLITLIMA A0 OanbHENLMX
yKasaHum.

2 RU akF



Y06l KOMNEHCMPOBaTL CKaTHe OMOpbl APK 3aTATMBAHMM KPENEXHOro
6onTa, pekomeHayeTca pacnonarate arperat Ha 0.1 mm (0.004 arovima)
BbILLIE LIENeBOro 3HayYeHus.

akF RU



OuMCTHTE HKHIOK CTOPOHY OMOPHOM NNKTLI (Nana) arperata ¢
NOMOLLLbO TKAHH.

4 RU akF



OYMCTUTE BEPXHIOK CTOPOHY BEPXHEM NMWTHI ONOPHON KOHCTPYKUMM C
NOMOLLLbO TKAHH.

akF RU



OcMOTp HWXKHENM CTOPOHbI OMOPHOW MAUTHI.

Ha nosepxHOCTH He [OMKHO BbiTb CNEA0B NOBPEXAEHHH, 3arPA3HEHWI
1 PXKaBYMHBI.

OkpaluvBaH1e He peKOMeH/OYeTC M3-3a BO3MOXHOIO yXyALIEHUS CHMbl
oKaTvs kpenéxHoro GonTa.

6 RU akF



OcMOTp BepXHEN NNWTbI.

Ha nosepxHOCTH He [OMKHO BbiTh CNEAOB NOBPEXAEHHH, 3arPA3HEHWI
1 PXKaBYMHBI.

OkpaluuBaHWe He PEKOMEHOYETCH M3-3a BO3MOXKHOI0 YXYALIEHUS CHMbl
oKaTUsA KpenéxHoro GonTa.

akF RU



M3mepbTe dakTUUeckyto SOCTYNHYO BbICOTY NS YCTaHOBKM OMOpbI B
KX I0M NOMNOXKEHWUM MOHTaXa.

8 RU akF



akF

RU




Onopa SKF Vibracon ynakoBaHa B NNacTMKOBbIV NakeT 4n1s 3aLWThI
OT KOPPO3WHU.

10 RU akF



10.

1x

PekoMeHOyeTcs 04ncTUTL BepXHIoH YacTb onopbl SKF Vibracon

UMCTOM TKaHbO.

akF

RU 11



11.

PekoMeHOyeTcs 04nCTUTL HMdKHIOK YacTb onopbl SKF Vibracon
YWCTOM TKaHbIO.

12 RU akF



12.

BcTtasbTe onopy SKF Vibracon psioom ¢ MecTaMu 0TBEPCTUH KPEnExHbIX
6onTos.

akF RU 13



13.

OTueHTpupywTe nonoxerue onopsl SKF Vibracon c otBepctuem
nog, 6onT.

14 RU akF



14.

YcTaHosuTe onopy SKF Vibracon B nonoxeHwue, npy KOTOPOM nerko
npoynTaTh Homep napTuu. MpeanoyTUTENLHO, YTOGEI HOMEp NapTHUK Bbin
HanpasneH K BHELUHEM CTOPOHE YCTaHOBKM.

akF RU 15



15.

HuxkHee konbuo onopsl SKF Vibracon gomkHo nonHocTbio
NOAOEPXKMBATLCS ONOPHOM KOHCTPYKLMEN.

16 RU

akF



16.

K 100% X

Iana arperata [0MKHa 3aKpbiBaTh BEpXHIO YacTb onopbl SKF Vibracon
MWHUMYM Ha 75%.

akF RU 17



17.

BbInonHWTe UCnbITaHKe Ha packaynBaHue Ofs NPOBEPKM KavecTsa
KoHTakTa Mexay onopovt SKF Vibracon v onopHoW KOHCTpYKLMEN.

18 RU akF



18.

1x
0.05 um / 0.002"

IMpoBepbTe NNOCKOCTHOCTL/KOHTAKTHYHO NMOBEPXHOCTL C MOMOLLLBIO Liyna
0.05 mm (0.002 grosima).

akF RU 19



19.

OTperynupymTe LeHTpansHoe KombLo C NOMOLLLIO ABYX NPYTKOB,
KOTOpbIe BCTABNSAOTCA B KPYrTble OTBEPCTHSI Ha BHELLHEN OKPYXKHOCTH
LIeHTPanNbHOro W HUXHEro Kone,

SKF pekomeHayeT UCnonb30BaTh PerynnpoBOYHbIM MHCTPYMEHT
SKF Tna SMAT, KoTopbiv BbiNyCKaeTcs C pasHbIMU pasMepami.

[MpunarawTe 0gMHAKOBOE YCUNKE 3aTSKKM.

20 RU akF



20.

1x
0.05 wm / 0.002"

Bepxtsas nnuta SKF Vibracon monHa conpukacatscs ¢ HAKHeN
CTOPOHOM Nansl arperata.
BepxHsas nnuTa gomxHa noBopayMBaThCs Nog NPAMbIM YIoM.

akF RU 21



21.

1x

10 OnbITY Mbl PEKOMEHOYEM MPOBEPATL KOHTAKTHbIE 06MacTH Mexay
onopor SKF Vibracon v arperatom ¢ noMoLLsto doHapuKa.

22 RU akF



22.

1= HIE :
— NET 14

S i Pz
_

ﬂﬁ Pekomenpayertcs
cpepuyeckas waiba
4x

YcTaHoBHTE KpenéxHblid BOMT, NPeAnoYTUTENLHO CHU3Y BBEPX.
SKF pekomeH[yeT 1cnonb3osats chepudeckyto warby SKF.

akF RU 23



23.

it

|
=i}

OTKpyTWTe perynmupoBoYHbie BONThI, Tenepb BeCh BCA Macca arperara
nepenaérca Ha SKF Vibracon. 3anpetijaetca 3atakka KpenéxHbix 60nTos
110 ocnabneHus perynmMpoBoYHbIX GOMTOB.

24  RU akF



24.

3aTaruBaiTe KpenéxHole 60NThl B COOTBETCTBUM C
nocnefoBaTeNbHOCTLI0 U KOMMYECTBOM 3aTSXKEK, YKa3aHHbIMU
OEM-npoussoauTenem.

akF RU 25



25.

Mepsas 3ataxka: 25% MOMEHTa 3aTAKKK
Bropas 3atsxka: 50% MoMeHTa 3aTsKKu
TpeTbs 3aTsxka: 100% MOMeHTa 3aTsKKK

Ecnu KonMyecTBo 3aTskek He ykasaHo NpousBoauTenem 06opyaoBaHus,
SKF pekomeHyeT 3aTaruBath 60MTbl Kak MUHUMYM 3a 3 Moaxoaa.

BHUMAHMWE:

KOMMYECTBO 3aTSHKEK BNMSIET HA TOYHOCTb OKOHYATENbHOMo NpeaHaTara
KpenéxHbix 6onTos.

26 RU akF



26.

Y6enutech, YTO AOMYCKWA OKOHYATENBHOMO LEMEBOro BbiPaBHUBAHMSA
KOMMOHEHTA He HapyLLeHbl.

B cnyyae HapyLLeHUs [oNYCKOB BbIPABHUBAHMS 3aTAXKY KPENEXHbIX
60nT0B He06X0OMMO 0CNabUTb.

C NOMOLLbIO PEryfMpoBOYHbIX OONTOB KOMNOHEHT BbIPABHUBAETCS, W
NOBTOPSOTCA LWArK ¢ NyHkTa 18.

akF RU 27



27.

lMocne NpoBEPKK BbIPABHKMBaHWMS BONTHI BEPTUKANBHON PEryNMPOBKM
MOXHO 3apHKCMPOBATH LLECTUNPAHHOW ranKow.

PeKOMeH,EI,yeTCFI COXPaHATb perynmnpoBoYHble BONThI BMECTE C arperaTtom
onsa ,u,aaneﬁLuero MCNOMNb30BaHUA.

28 RU akF



28.

[0 OKOHYaHWW BbIPABHUBAHUA 3adbUKCUPYITE BONTHI FOPU3OHTaNLHOM
PEerynypoBKU LLECTUIPAHHOM ramKoM.

PeKOMeH,EI,yeTCFI COXPaHATb perynmnpoBoYHble BONThI BMECTE C arperaTtom
onsa ,EI,aJ'IbHEleLLIEI'O MCNOMNb30BaHUA.

akF RU 29



29.

0
[
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Bonpocskl no SKF Vibracon HanpasnsiTte no 3neKTpoHHOM noyTe:

vibracon@skf.com

30 RU akF
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SKF Vibracon

IRNEREE k2R




PRIEBY T BN HL BBRER A RLE IR SKF 7=, BRI fE L%
BT,
EREITHBESFNRTF, EERIE—PET.

2 ZH akF



2 .
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akF ZH
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4 ZH akF
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6 ZH akF
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akF ZH



MES PN REMENEIFE]AERSE,

8 ZH akF



akF

ZH




SKF Vibracon BREIEE— BB REERILR D,

10 ZH akF



10.

BEIRT AR5 S SKF Vibracon ZERAITNER,

akF ZH 11



11.

BB T AR5 S SKF Vibracon IRAYESR,

12 7ZH akF



12.

MME AR FLAL B AL FE N SKF Vibracon HiR,

ZH 13

akF



13.

% SKF Vibracon B4R Eh, fEH 5812 FLFEIC.

14 7ZH akF



14.

¥ SKF Vibracon BR L EAE S EEEM SHNUE HSHUERIE
A IMIo

akF ZH 15



15.

SKF Vibracon BREERIF R TEE 100% HERM T E 51215,

16 ZH akF



16.

100%

SKF Vibracon Z3RAY TR N 48 2R 4RI TE

akF

#=ED 5%

ZH 17



17.

PATRTIRAVIZEN/AEE NI, LUGES SKF Vibracon R 2B L5 2
BB E R R E.

18 ZH akF



18.

1x
0.05 mm /0.002"

2/ 0.05 =K (0.002 #~)) WERGE T I E/EAER,

akF ZH 19



19.

R ZREER ORI INE B E L P BIRRFTIET R0,
SKF 32 SKF B9 SMAT 4 TR, Z T EAFEAE A,

S MIBEHEINERTE .

20 ZH akF



20.

1x

0.05 mm/0.002"

SKF Vibracon TR & & 5 S54RIV e m il
TR ATE 70 1F (IEF) BUSEE ekt

akF

/H 21
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22 ZH

akF
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akF ZH 23



23.
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FAFFAER RS, BRI 2 ERE S I ¥ 5 F) SKF Vibracon Lo
FEMFHIRE BRI Z 7Y, NS T R ERE |

24 7ZH akF
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akF ZH 25
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R ATEIIFER 50%
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26 ZH akF




26.
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